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1. Уголок хомута приваривать на 6 точек.
2. Поз.1 Болт М 6х30-2шт.
3. Поз.2 Гайка М 6 оцинк-2шт.
4. Болт с гайкой должны быть закреплены в кронштейн хомута при
комплектации.

Ин
в. 

蒖
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. 蒖

Изм. Кол.уч. Лист 蒖док. Подп. Дата

Лист
(GS) Хомут обжимной 350, AISI 430/0,5мм, h=60мм
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